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Ausrustung fur das Bewegen von Lasten

Load Modul e Bysteme

Die Load ModuleE -Systeme benutzen die Effizienz der Fliissigfiimtechnologie, um
schwere Lasten auf einem fast reibungslosen Luftfilm schwebend zu transportieren. Mit
AeroGo Lastmodulen kann eine Person leicht einige Tausend Kilos bewegen.

Vielseitigkeit und Effizienz

Die Lastmodule verbinden eine einfache Bedienung mit grol3er Vielseitigkeit. Das
Bewegen der Lasten ist leicht, auRergewdhnlich reibungslos, in allen Richtungen méglich
und kann Uberall in der Arbeitsumgebung durchgefiihrt werden, wo die Bodenoberflache
angemessen ist. Die Bedienung in beengten Fléchen ist ein Kinderspiel.

Die Load Mod u | e E -Qastar®overteilen das Gewicht der Last tiber eine groRere Flache
als bei Rollen oder Radern, und sie verbreiten die Belastung gleichmé&Rig auf dem Boden.
Dadurch werden Schaden am Boden vermieden und teuere Schienen, verstarkte Béden
und Baustrukturen sind nicht mehr erforderlich.

Die Lastmodule sind leicht und konnen je nach der Gewichtsverteilung unter den
Lastpunkten der Last positioniert werden. Dadurch wird die Belastung der Laststruktur
optimiert.

Kostengunstig

Die AeroGo-Systeme sind kostengunstiger als die traditionellen Methoden der
Lastbewegung. Ihr Personal lernt schnell, dieses System zu bedienen, und da es keine
beweglichen Teile gibt, sind die Wartungskosten niedrig.

Unbegrenzte Anwendungen

Die Lastmodule werden hergestellt, um
die anspruchsvollsten Anwendungen
bewadltigen zu kénnen. Sie sind perfekt
fur das Bewegen von massiven Lasten
von der Montage bis zum Versand, fir
die Inbetriebnahme im Werk oder fir
eine Umstellung sowie fiur die
Reparatur von grof3en sperrigen Teilen
wie Warmeaustauschern und
Transformatoren. Die Lastmodule sind
ideal fur das Heben oder Drehen von
Montageteilen, die genaue Ausrichtung
von Maschinen auf den Ful3platten,
das Bewegen von Modulen sowie das
Umstellen von ganzen
Produktionslinien.
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In einem Krankenhaus wird ein Rontgengerat durch eine Tir mit minimalem Abstand bewegt. Das Personal lernt im Handumdrehen den
Einsatz dieses System. Es werden keine bewegenden Teile eingesetzt, Unterhaltskosten sind somit &usserst gering.

Schwere, horizontale Bewegungen werden in kleinen Raumen Das Bewegen auf Luftkissen ist einfach, halt B6den sauber und
ohne Schwierigkeiten ausgefiihrt. Reaktordeckel, 75 Tonnen. beschéadigt sie nicht. CNC-Maschine, 10 Tonnen.
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Ein 27m langer Ofen mit 18 Tonnen Gewicht wird ohne Das Bewegen von 3 Regalreihen mit jeweils 10 Tonnen Gewicht
Anstrengung auf Luftkissen bewegt und prézise positioniert. Das in 2 Stunden und mit nur 3 Personen anstatt in 1 Woche und mit
Demontieren von langen und empfindlichen Anlagenteilen 8 Personen.

entfallt.
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Flaschen-Maschine, 40 Tonnen. Stapellauf eines Minensuchers, 200 Tonnen.
Mit freundlicher Genehmigung von Bottero, IT-Cuneo.




DAS AERO-CASTER®-PRINZIP

Eineinnovative und kostenglinstige Losung fur das Bewegen von schweren Lasten

Die Ausriistung von AeroGo besteht aus einer Vielzahl von Aero-Castern®, um
massive Anlagen und Montageteile auf einem praktisch reibungslosen Luftkissen
schwebend zu transportieren. Die Aero-Caster® bieten eine saubere, ruhige und
sichere Alternative fur das Bewegen von schweren Lasten.

Die verringerte Reibung und die in allen Richtungen mégliche Bewegung erlauben
Einer Vielzahl von Aero-Castern® es dem Bediener, die Last innerhalb einer begrenzten Arbeitsflache genau
fr jede Anwendung. abzustellen und auszurichten. Das niedrige Profil der Aero-Caster® erfordert
einen Einschub-Abstand unter der Last von weniger als 70 mm. Die Aero-Caster®
beschadigen nicht den Boden, und teure Verstarkungen sind normalerweise nicht
erforderlich.

AN Da wir nur elementare pneumatische Teile wie Luftregler und Luftschlauche
_ _ benutzen, sind unsere Produkte nicht nur zuverlassig sondern auch in den
Querschnitt durch ein Load meisten Umgebungen einsetzbar, mit einer minimalen Wartung im Vergleich mit

Mo d u |l e B-Casterf zeigt den

Luftstrom wahrend des Aufblasens. anderen konventionellen Transport Techniken.

Montage eines festmontierten Load Mo d u | e E Aero-Caster® eingeschoben in Kassettenleisten stehen
Aero-Caster® auch zur Verfigung

Kupplung ~_
&

-

Luftzufuhr

aufblasbarer Luftbalg auf

Aero-Caster®-Element,
1 einer steifen Stitzplatte

Zentrales
Auflageelement
fur fest montierte

Dichtung
4 Aero-Caster®

Montageplatte Ecken-Auflageelemente (ab
(extrudiertes —— 27" fur fest montierte Aero-
Aluminium) Caster®)

Das Aero-Caster®-Prinzip

SCHRITT 1
Mindestens 3 (meistens 4) oder mehrere Lastmodule werden unter der
Last Last und um den Schwerpunkt herum positioniert sowie Uber eine
Kontrollbox angeschlossen. Das Lastmodul wird stabil auf den
Stiitzelementen getragen. Diese Stutzelemente schiitzen den Ring des Aero-

Casters® davor, bei ruhender Last zusammengedriickt zu werden.
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SCHRITT 2

Last Wenn Druckluft in den Aero-Caster® gepumpt wird, werden die
e Ringe aufgeblasen und bildet eine Versiegelung gegeniiber der
" Aero-Caster® gegeniber dem Boden

Bodenoberflache. Wenn alle
E versiegelt sind und weiter Luftdruck zugefuhrt wird hebt sich die Last.

SCHRITT 3 _ _ _
Wenn der Druck innerhalb der Luftkammer ausreichend ist, um das
Last Gewicht der Last auszugleichen (Oberflache x Druck), reicht eine
weitere leichte Druckerhéhung aus, um die Druckluft zwischen dem
flexiblen Ring und dem Boden allseitig austreten zu lassen. Dadurch
schwebt die Last auf einem dinnen reibungslosen Film aus Luft, der
0,08 bis 0,13 mm dick ist und Bewegungen in alle Richtungen in einer
kompletten 2D Freiheit zulésst.




SPEZIFIKATIONEN V

Modell (Code Ve FESTMONIERT GLEITSCHIENEN Erforderliche
einsetzen N = Nominale Sysler.n— Aero-Caster®- GroRe Betriebsdruck Empfohlenes Nettogewicht der
Neopren System-Kapazitat Kapazitat Code Abmessungen der Abmessungen der Luftanschluf Steuerpult Normal - Max Luftvolumen_ Ausristung (kg)
T= (kg) (ka) ) Ot 2 | Effektive Hubhohe Py Effektive Hubhshe (NPT) (bar) Ni/sec - Nm3/min
Tuffcoat (2) 2 einzeinen Loal N (mm) einzelnen (mm) (inch) (5) (5 & 7)
Urethan- (2) Modul e E @) Load Modu @) )
Form) (mm) (mm)
(1)
4K8_ L 910 1.100 8 202 x 203 x 48 10 295 x 203 x 51 6 1/2 BN34 0,88 - 1,05 20 - 1,2 39
6K8__L 1.400 1.600 8 203 x 203 x 48 10 295 x 203 x 51 6 1/2 BN66 0,88 - 1,05 30 - 1,8 57
4K8__HDL 1.800 2.200 8___HD 203 x 203 x 48 10 295 x 203 x 51 6 1 BN64 1,75 - 2,10 26 - 1,6 39
6K8___HDL 2.700 3.300 8___HD 203 x 203 x 48 10 295 x 203 x 51 6 1 BN66 1,75 - 2,10 40 - 2,4 57
4K12__ L 3.600 4.400 12 305 x 305 x 48 19 422 x 305 x 51 13 3/4 BN34 1,75 - 2,10 40 - 2,4 41
6K12__L 5.450 6.500 12__ 305 x 305 x 48 19 422 x 305 x 51 13 3/4 BN66 1,75 - 2,10 59 - 3,6 59
4K15__ L 6.350 7.600 15__ 381 x 381 x48 22 499 x 381 x 51 16 3/4 BN64 1,75 - 2,10 46 - 2,8 48
4K12__HDL 7.300 8.700 12__HD 305 x 305 x 48 19 422 x 305 x 51 13 1 BN64 3,5 - 4,20 40 - 2,4 48
6K15__ L 9.500 11.400 15__ 381 x 381 x48 22 499 x 381 x 51 16 3/4 BN66 1,75 - 2,10 69 - 4,2 70
6K12___HDL 10.900 13.100 12__HD 305 x 305 x 48 19 422 x 305 x 51 13 1 BN66 3,5 - 4,20 59 - 3,6 66
4K21__ L 12.700 15.200 21 533 x533 x 51 29 664 x 533 x 54 22 3/4 BN64 1,75 - 2,10 53 - 3,2 68
4K15__HDL 12.700 15.200 15__HD 381 x 381 x 48 22 499 x 381 x 51 16 1 BN64 3,5 - 4,20 66 - 4 57
6K21__ L 19.100 22.900 21 533 x 533 x51 29 664 x 533 x 54 22 3/4* BN66 1,75 - 2,10 79 - 4,8 100
6K15__HDL 19.100 22.900 15__HD 381 x 381 x 48 22 499 x 381 x 51 16 1 BN66 3,5 - 4,20 99 - 59 82
4K27__ L 21.800 26.100 27__ 686 x 686 x 62 35 867 x 686 x 65 32 3/4* BN64 1,75 - 2,10 59 - 3,6 123
4K21__HDL 25.500 30.500 21_HD 533 x533 x51 32 664 x 533 x 54 22 1-1/4 BN64 3,5 - 4,20 99 - 59 77
6K27__L 32.500 39.200 27__ 686 x 686 x 62 35 867 x 686 x 65 32 1 BN66 1,75 - 2,10 89 - 54 182
4K36__L 36.500 43.500 36__ 914 x 914 x 68 44 914 x914x 71 38 1-1/4 BN64 1,75 - 2,10 79 - 4,8 193
6K21__HDL 38.000 45.700 21_HD 533 x533 x 51 32 664 x 533 x 54 22 1-1/4 BN66 3,5 - 4,20 149 - 8,9 111
4K27__HDL 43.500 52.300 27_HD 686 x 686 x 62 38 867 x 686 x 65 32 1-1/4 BN84 3,5 - 4,20 132 - 7,9 136
6K36__L 54.500 65.300 36__ 914 x 914 x 68 44 1095 x 914 x 71 38 1-1/4 BN66 1,75 - 2,10 119 - 7,1 284
6K27__HDL 65.300 78.300 27_HD 686 x 686 x 62 38 867 x 686 x 65 32 1-1/4 BN86 3,5 - 4,20 198 - 11,9 202
4K48__ L 72.500 87.100 48__ 1219 x 1219 x 68 67 1400 x 1219 x 71 57 1-1/2 BN84 1,75 - 2,10 86 - 52 329
4K36__HDL 72.600 87.100 36__HD 914 x 914 x 68 48 1095 x 914 x 71 38 1-1/4 BN84 3,5 - 4,20 149 - 8,9 206
6K48__L 109.000 130.600 48 1219 x 1219 x 68 51 1400 x 1219 x 71 57 1-1/2 BN86 1,75 - 2,10 129 - 7,7 493
6K36__HDL 109.000 130.600 36__HD 914 x 914 x 68 48 1095 x 914 x 71 38 1-1/2 BN86 3,5 - 4,20 222 - 13,3 299
4K48__HDL 145.200 174.200 48__HD 1219 x 1219 x 68 76 1400x 1219 x 71 57 1-1/2 BN84 3,5 = 4,20 165 - 9,9 356
6K48__HDL 218.000 261.300 48__HD 1219 x 1219 x 68 76 1400x 1219 x 71 57 1-1/2 BN86 3,5 - 4,20 248 - 14,9 540
4K60UHDL 218.000 261.300 60UHD 1524 X 1524 X 70 89 NB** NB** 1-1/2 BN84 3,5 - 4,20 396 - 23,8 526
6K60UHDL 326.600 391.900 60UHD 1524 X 1524 X 70 89 NB** NB** 2 BN86 3,5 = 4,20 594 - 35,64 752

Aero-Caster® konnen problemlos unter Hochdruck laufen. \
Um eine optimale Leistung und Langlebigkeit zu erreichen wird empfohlen, Aero-Caster® unterhalb des empfohlenen Druckwertes laufen zu lassen, oder den empfohlenen Druckwert nicht zu
Uberschreiten. Das empfohlene Mindestgewicht betragt 5% der Héchstleitung fur den N-, T- oder U-Typ und 10% fur Aero-Caster® der Typen NHD, THD oder UHD.

(1) Wahlen Sie je nach Anwendungsanforderungen die Aero-Caster® der Neopren-, TuffcoatE - oder Urethan-Serie. (6) Bei Hochstlast auf vorgeschriebenem glatt polierten und versiegelten Beton oder gleichwertiger
Hinter den Modellnummern N (Neopren), T( T u f f codex ! ®dethan) in die leeren Kastchen eingeben. Oberflache. (Sicherheitsfaktor einschlieflich).
(2) Die Last muR so positioniert werden, daf die einzelnen Tragkapazitaten der Aero-Caster® nicht tiberschritten (7) Gelistet fur Neopren (N), Tuffco a t (E) - fir Urethan (U) multiplizieren mit 1,5.

werden. (3) Varianten vom Aero-Caster®-Material abhéangig - Konsultieren Sie AeroGo Europe.

(4) Empfohlen fur Luftschlauche mit einer Lange bis zu fiinzehn (15) Meter, konsultieren Sie AeroGo Europe fiir den
Betrieb mit langeren Schlauchen. Alle Messungen sind annahernd - Konsultieren Sie AeroGo Europe fur Spezifikationen.

(5) Empfohlener Versorgungsluftdruck: 1,75 bar tiber dem nominalen Betriebsdruck. Konsultieren Sie AeroGo Europe fiir Deckenbelastungs-Spezifikationen.

STANDARDAUSRUSTUNG

Bestimmte Anzahl Aero-Caster® Load Modul es E 6).4 oder OPTIONEN

Steuerpult mit Reglern zur Steuerung des Drucks/Volumens der einzelnen Aero-Caster® Load Heavy Duty-oder Economy-Ablagewagen dienen der Aufbewahrung ihres Load Module Systems E wenn dieses nicht in
Modul e E. \gsschiiucmedeweils 6 m. Fir jedes Load Module E (4 oder 6). Gebrauch sind.

Schnellanschlisse fur alle Verbindungsschlauche. Schlauchbruch-Sicherungen.

Kugelhahn on/off zur Systemsteuerung.

* Nutzen Sie ein (1) inch fiir alle Uretan (U)-Systeme.
** Nicht zutreffend.

6K15--L Schlauchbruch-Sicherungen
Fest montierte

Bedienungseinheit

Fest
montiert
oder eingeschoben montiert

Aufbewahrungswage



